说 明 书
JBZ-300型离心、挤出、包衣多功能微丸机是我们同沈阳药科大学专家教授共同开发、研制。代表了国内先进水平球形药丸造粒工艺的小型实验机。它具有把挤出滚圆、离心造粒、包衣多功能溶汇一身，而且体积小、操作方便、本机造粒速度快，大小均匀，合格率高，可充分利用药剂。当造粒完成或更换药剂时，本机清洗烘干方便，符合GMP规范要求。本实验机可根据用户要求放大。本机具有多功能性，购买一台机器的费用，可以起到两台不同机器的作用。
机器的功能 工作原理及组成

本机属于离心式造粒机，具有起母、造粒、包衣三种基本功能。

更换刀盘，可以挤出滚圆（操作非常简便）。

一、起母，指的是粉状药剂加入离心机，喷射适量的雾化浆液，从而获得球形母粒的过程，母粒尺寸一般d=0.18 -0.45mm。可以充填硬胶囊的微丸剂及各种冲剂也可以采用上述方法制造。

二、造粒，指的是上述球形母粒或方形晶核输入离心机中旋转后，喷射适量的雾化浆液和喷洒粉料，把颗粒尺寸从小增大到D=K×d 最后获得真球很高的球形颗粒的过程，尺寸一般在D=0.4-2.5mm每锅一次的放大倍数K≤2。根据药物所需不同，一粒药丸上可多包多层不同药物。

三、包衣，指的是把一定量的成品球粒加入到离心机内滚动后，喷射适量的雾化包衣液，使每颗粒表面包上一层薄膜过程。薄膜厚度可在0.005-0.1mm之内变化。

四、挤出滚园，是指将药物调合成一定的湿度后，放入挤出机，使之成为条状物料，然后放入离心机内，高速旋转的刀盘将物料切割、滚动制成密度较大的球粒。药粒的尺寸一般在D=0.7-1.5m/m变化。

五、本机采用先进的技术，使操作更加简便易学，离心、挤出、供粉都采用先进的变频调速可任意调整速度。自动加温和手动调风量，压缩空气可自由调解压力和流量，配备恒流泵可任意调节喷浆流量的大小。通过以上的技术参数，对各种药剂不同尺寸的药粒，都能获得最佳的造粒效果。这是本机应完成研究试验和为大生产做前期准备的基本任务。

六、主要技术参数，本机现有二种型号：

    即JBZ—300型      JBZ—200型

300—200为离心桶直径

整机性能参数

1、母粒输入量（堆积密度0.7）0.2—1㎏
2、球粒输出量（堆积密度0.7）0.8—2.0㎏
注：200型产量减少1/2—1/3

3、造粒时间  30—90min

4、最大放大倍数  K=D/d≤2

5、造粒直径  0.4—2.5mm

6、电源  220V  50HZ；接地电阻≤4Ω要可靠接地，功率3.3KW；工作电流17A。
7、压缩空气消耗量  20L/min
8、热风控制范围  室温：70℃

9、气源压力  0.3—0.7MPa
10、供粉料斗容量  2.0L

11、挤出造粒  0.1—1.5㎏

12、离心盘r/min表
	频率HZ
	50
	45
	40
	35
	25
	20
	15
	10
	6

	转   数
	2090
	1931
	1690
	1505
	1045
	830
	607
	420
	223


    13、体积：1100*500*120   重量：150公斤

    14、电气设备的保护按接地电路的连续性，符合GB/T 5226.1—1996中20.2的要求。

绝缘电阻符合GB/T 5226.1—1996中20.3的要求。
七、操作使用

   使用前检查和准备

1、检查主机转盘内是否有异物，如有应清洗干净。

2、主机的出料口应关严

3、固定好挡板和送料管，不能与转盘和上筒体相碰。

4、挤出造粒时应换上刀盘。

5、连接好接地地线。

6、喷枪连接好压缩空气软管，注意连接是否正确。

7、喷枪连接恒流泵胶管

 八、开机检查

1、连接220V二相三进电源。
2、如需加热风时，请将开关调到自动挡；不需热风调到停止或手动挡。

3、按压电源开关，红灯亮。

4、按下风机按钮，其绿灯亮。风量大小可打开机门，调解风机上的进风口。  

 5、按下离心按钮，绿灯亮；这时可打开变频按制板，可调解出所需转数。变频不得超过50HZ。频率增大转数增加，离心造粒包衣时转数不超过400r/min；挤出造粒时刀盘可达到1900转。

 6、当挤出造粒时，先按下挤出按钮，绿灯亮；打开变频按制板，可调解所需转数。


7、将离心桶内换上刀盘。

 8、喷枪根据药物和球粒大小，包衣造粒所需喷浆不同，调到适合雾化效果。

9、按下供粉按钮开关，可无及调速。

九、造粒过程的操作

      1、挤出造粒过程的操作
向挤出机内加入以调好的药坯（一般药和水各一半）按下挤出按钮，用变频调到工艺要求的转数，用竹板或木棒向挤出机内料斗内的药施压。药物通过螺旋输送到出料口筛板，成为条状物料（如发现挤出筒过热，可用变频调少转数或物料较干）。用容器全部接出后，一次性倒入高速旋转的离心桶刀盘上。打开风机（刀盘要求到1300—1900r/min）观察球丸是否圆，如果发现球丸不圆，可用滴管在刀盘上加水。挤出造粒关键是根据药物吸水量不同，而调好药坯的干湿度。

2、离心造粒

向离心桶内加入定量的母粒，打开风机、打开离心机按钮，把转盘的转速调到所要求的转速，这时喷枪把雾化好的液体喷向物料。开始润湿母粒并注意观察不能使母粒粘结。经过适当的润湿母粒后，按下“供粉”按钮，然后用调速旋钮，把供粉速度调至工艺要求的初值。随着母粒尺寸的加大，应逐步地增加供粉速度和喷浆流量。

    在造粒过程中，当颗粒之间含有较多粉末时，应适当加大喷浆流量。反之，颗粒太潮，发生粘结或粘锅时，应减少喷浆流量，加大供粉速度。

     在造粒过程中，注意观察和排除喷枪底部、造粒挡板后壁以及药丸温度传感器后边的粘结现象。当颗粒尺寸达到所需要求或耗尽了粉料时，停止供粉、喷浆和喷气，然后根据球粒的干湿情况抛光1-2分钟后，打开出料口，靠转盘的离心力把颗粒输出主机。

3、用起母法造母粒时，主机内输入粉料并当作母粒，只喷浆不供粉即可。颗粒要包衣时，然后将成品球粒当作母粒输入主机，热风温度调至所需温度，定期喷浆和干燥，反复多次即可。
